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Abstract:

In Zeiten steigender Energiepreise und verstarkter politischer Aktivitaten im Bereich Umweltschutz sind zunehmend weniger energie- und
emissionsintensive sowie langlebige Technologien gefragt. Hierbei liegt ein Augenmerk auf der Trennung von Stoffgemischen, welche in vielen
industriellen Bereichen zur Anwendung kommt. Diesbeziiglich haben sich insbesondere bei den physikalischen Verfahren neben den géngigen
Verfahren, wie zum Beispiel Filtration, Rektifikation, Destillation etc. seit den 1960er Jahren die Membrantrennprozesse mehr und mehr
durchgesetzt.

Verglichen mit den herkémmlichen Verfahren bietet die membranbasierte Stofftrennung diverse Vorteile. Bei der Trennung von komplexen
Stoffgemischen kénnen Technische Membranen das Werkzeug der Wabhl sein, da hierbei keine Hilfsstoffe benétigt werden und einzelne
Stoffkomponenten weder chemisch noch thermisch verédndert werden. Besonders keramische Membranfilter zeichnen sich durch eine hohe
Langlebigkeit und eine hohe chemische und thermische Besténdigkeit aus. Darliber hinaus besteht die Mdglichkeit keramische Filter
automatisiert zu reinigen und somit ohne groRen Aufwand eine optimale Wiedereinsatzféhigkeit zu gewéhrleisten.

Die Firma Rauschert Kloster Veilsdorf GmbH ist ein weltweit fiihrender Hersteller technischer Keramik und seit seiner Griindung 1898 ein
konzernunabhéangiges und eigentiimergefiihrtes Unternehmen. Nach mehr als 100 Jahren bewegter Geschichte wird 2006 der Geschéaftsbereich
Inopor® gegrundet und wenige Jahre spater vollstéandig in die Rauschert-Gruppe integriert. Seitdem haben sich unsere leistungsstarken
Inopor®-Keramikfilter in vielen verschiedenen Industrieanwendungen als umweltschonende und effiziente Methode zur Auftrennung flissiger
Stoffgemische bewéhrt. Dartiber hinaus bieten wir von Rauschert/ Inopor® als derzeit alleiniger Anbieter weltweit einzigartige keramische
Nanofiltrationsmembranen mit niedrigen Cut-offs bis 200 Dalton vom Labor- bis industriellen MaRstab an. (https://inopor.com/de).

In unserem inopor-Applikationstechnikum bieten wir Membran-Screenings als "Proof of concept™ und zur Membranauswabhl fir Ihre Anfragen
und potentielle Anwendungen an.

Dieser Vortrag gibt eine Ubersicht tiber die Filtrationstechnik mit keramischen Membranfiltern von Inopor® und nennt einzelne
Einsatzmdglichkeiten als kurze Beispiele. Hauptséchlich wird sich der Vortrag mit der Thematik der Aufbereitung und Wiederverwendung
6l-kontaminierter Prozesswasser mittels keramischer Membranfiltration befassen und hierzu Beispiele aus der Praxis sowie einzelner national
wie international geférderter Forschungs-Projekte vorstellen.

Eines der vorgestellten Projekte ist das mit Mitteln des Forschungs- und Innovationsprogrammes ,,Horizont Europa“ der Europdischen Union
geforderte Projekt ,,CUMERI“ (https://cumeri.eu). Dieses Projekt liefert neue Erkenntnisse tiber die Riickgewinnung von Grunddl und Additiven
aus gebrauchtem Schmierdl (ULO) mittels keramischer Nanofiltration. Als Teil einer Innovationskampagne fiir griine und widerstandsfahige
Industrien soll dieses Projekt die Auftrennung von Fluiden mittels Membranfiltration einer breiten Gemeinschaft aus Industrie, Politik und
Wissenschaft zuganglich machen.
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